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440 CALIBER X-CNC

* doporucena hodnota. Pfi prekroceni doporu¢eného
maximalniho priiméru neni mozné garantovat vykon
pilového pasu!

/ recommended value. The blade perfomance cannot
be guaranteed

- vyrobce si vyhrazuje pravo provadét zmény
technickych udaijt, technické Gdaje odpovidaji 1.1.2020
/ producer has the right to make changes of technical data,
technical data are valid on 1.1.2020

- pila na fotografii neni vzdy v zakladnim provedeni, ) .
uvedené rozmeéry odpovidaji stroji v zakladnim provedeni when the recommended diameter is exceeded:
/the _machme in the picture is not a_Iwa_ys in the bas_ic version, @2“ - Fezani svazk( bez horniho piitiaku
mentioned diameters are for machine in basic version / cutting of the bundle without top clamping
PEGAS - GONDA s.r.o. www.pegas-gonda.cz
CONTROL PANEL: SIEMENS (X-CNC) PEGAS  Csamady 322,684 01 Slavkov u Brma, 00420-644 221 125 (126) | pogas@gonda.cz

—— GONDA —— CZECH REPUBLIC



